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Ejection automatique des barguettes
en fin de cycles
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Par sa capacité nprimal.: de vide, |'hnmug-én£'tn!
et la précision de sa réinjection de gaz assocides &
un scellage trés performant, GALAXY TS 355
garantit ['étanchéitd torale de la soudure er
Famélioration des délais de conservarion des
produirs alimeneaires, wur en préservant leur
fraicheur......Destinde 4 la producrion semi-
industrielle, GALAXY TS 335 permer de condi-
rionner 4 de petites er moyennes cadences des
produits en barquertes rigides,

Grice 4 la grande souplesse d'utilisation de
son auromare, GALAXY T35 355 sadapre aux
productions diversifidées pour des cycles de
conditionnement courts et intensifs,

Elle offre une grande varided d'applications en
armosphire modifide (vide + réinjection de gaz
et balayape de gaz) pour les viandes fralches,
plats cuisinés, produits de salaison, charcurerie
pitissidre, etc.

Elle s'adapte aussi parfaitement au condition-
nement de produits techniques et médicaux.
Particulitrement apprécide pour les produc-
tions régionales, en vrac ou en monoportions,
CALAXY TS 355 compléte parfaitement ['&qui-
PI:I'I'.IEI'H.' dﬂ grands ln:lustri:h PGI.'LI' |.|.' d’EVCIDP-
pement et be lancement de leurs produies.

Hygiéne

Congue pour une utilisation dans les milieux
les plus exigeants, GALAXY TS5 335 est
entirement construite en matériaux  inoxy-
dables. Son fanchéied [P'S5 protige efficace-
ment tous les élémenes de pilatage. Ses formes
arrondies facilitent les deoulement d'eau ainsi
que son lavage. Equipé: spécialement,
GALAXY TS 335 s'intégre parfaitement dans
les salles blanches.

S ————————

Asservissement

Lautomate de la GALAXY TS 355 permet de
mémaoriser jusqus 10 programmes différencs.
[¥un emploi aisé, son accés est verrouillable en
foncrion de I'utilisateur {opératcur, responsable
de production, rechnicien de maintenance, erc).
Celui-ci est en permanence informé de I'érar
général de fonctionnement de la machine,
des sécurités acrivées ainsi que d'éventuelles
anomalies dérectées.
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Poids de la machine 400 kg environ
Dimension extérieures maximales de la barquerte 435 x 365 mm
Profondeur maximale de la barquette avee éection ® (30 mm
2 180 mm
D 245 mm
Profondeur maximale de la barquetre sans dection 2 350 mm
Laize maximale du film 500 mm
Diamérre maximal de la bobine 220 mm
Cadences en vide et réinjection de gaz 2 4 4 cycles/mn
Awance du film par prise en pince L]
Dérouleur de film 5]
Enreuleur de lisitre 8]
Fibre oprique o
Pilotage par automate [ ]
Vacuomérre dectronique []
Pompe i vide ® 63 m'h
3 100 m*'h
Vide par paliers MHP ®
Bac décanteur (&
Béiri mobile o
Eﬂuh}mn: midical o
Raceordement électrigue ®3BOV+T+N
O 20V TRI
2 Tension spéciale
® 50 Hz
2 60 He
Puissance élecerique 9 KW
Air comprimé 7 bar &0 l'mn
Eau de refroidissement 2 bar 100 1
Etanchéicé 1P 55
® Equipement standard ) En oprion
Avantages technigques

Machine inox er lavable

* Asservissement par automare

* Auto-diagnostique

* Programme nemoyage de nuit

Action du vide instantande par bloc de vide
Réinjection de gaz directement dans les bar-
querres

Balayage de gaz

Purge automatique de gaz

Soudure réglable en temps, pression et tempé-

rarure

Bégulateur de température (mode PID),

précision 1° C

Homogénéité de la température de soudure

par circulation d'ean

* Puissance de scellage développée, réglable jus-
qu'a 3.7 tonnes

Autocentrage et autl:m:rmui":lgt des ourils

* Changement rapide d‘nuri!i:lgc

* Scellage sur tous types de mardriaux
Possibilité d'uriliser des films imprimés repérds
* Ejection automatique des brz.rqu:rr:s
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